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一、仪表及开关功能定义
主界面：

		电压表
	文本显示器
	电流表
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界面说明：
	序号
	名称
	页面
	说明

	1
	首页
		浙江森友环保成套设备有限公司

	⑨  浆水酸碱中和系统 V1.0

	按向下键进入主界面
	①密码提示



	首页按向下键进入主界面，按1键进入密码提示。

	2
	主界面
			ESC          主界面           

	①参数设定
	②实时数据

	③I/O监控
	④测试功能






	在主界面显示，按1进入参数设定页面，2进入实时数据页面，按3进入I/O监控页面，按4进入测试功能页面。

	3
	参数设定
		参数设定4-1

	设备自动启动液位  12.3 米
设备自动停止液位  12.3 米
PH值上限   12.3
PH值上限   12.3



	在参数设定4-1页面下，设置启动、停止、PH值相应参数。

	4
	实时数据
		参数设定4-2

	液位实时高度  12.3  米
PH实时数据   12.3    PH值校准
水池深度      12.3   米



	在参数设定4-2页面下，设置液位高度、PH实时数据、水池深度等相应参数。

	5
	I/O监控
		状态监控2-1

		手自动○
	过载○
	液位信号
	○

	泵启动○
	下接近○
	
	

	泵停止○
	上接近○
	
	






	 (
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)在I/O监控页面下，设置相应参数。

	序号
	名称
	页面
	说明

	6
	测试功能
		        测试功能  手动状态有效
进气阀①○  溢流阀③○
换向阀②○  排水泵④○



	在测试功能页面下，设置相应参数。

	7
	密码提示
	   密码提示
按SET键，在按向右键，按ENT确认会出现虚框闪烁，输入密码999999（六个九）确认，最后输入具体修改数据即可。
	在密码提示页面下，按SET键，在按向右键，按ENT确认会出现虚框闪烁，输入密码999999（六个九）确认，最后输入具体修改数据即可。



二、技术参数：
	气体流量（m3/h）
	50-500

	处理水量（m3/h）
	30-60

	处理方式
	手动/自动

	系统控制
	电子自动化系统控制/手机APP控制

	总功率（kw）
	20-50

	中和效果（PH值）
	6.5-8.5











三、设备构成：
搅拌站碳中和污水处理系统主要由电子自动化控制系统，压缩气体储罐，液态气体汽化器，气体自动控制电磁阀，PH高精度在线检测仪，中和反应塔，进出水液压智能柱塞泥浆泵，污水压滤机，气体安全阀，超声波雷达液位计等设备组成。

四、工艺说明：

搅拌站碱性污水利用柱塞泵经过压滤机过滤后进入原水池，原水通过柱塞泵抽到喷淋塔内，经过雾化后，跟通入的二氧化碳气体反应，生成水和碳酸盐不溶物；碱性原水经过中和反应后，先排入沉淀池，经过中水压滤机过滤，滤液进入清水池，从而得到符合工业回用水标准的清水。 
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五、技术特点：
高效中和，无二次污染，节能，环保，零排放；
液压智能柱塞泵可为反应塔提供稳定的水流量和水压； 
污水处理量大，可满足不同客户的需求；
电子自动化系统控制，全程自动化处理；
系统各个部件采用特定的材料制作，不易腐蚀，使用寿命长。

六、工艺流程图：

七、使用操作：
第一部分 设备调试：
1. 通过压滤机把污水池的污水固液分离，滤液收集到原水池，当原水池的液位超过设定值时；
2. 超声波雷达液位计的液位按原水池的实际情况设定；
3. 打开电源总开关，模式切换到“手动”；
4. 打开二氧化碳储罐液态阀，观察储罐二氧化碳气压表（2.16MPa）。通过调节出液阀来调整液态二氧化碳流量。
5. 打开汽化器与二氧化碳储罐链接的低温截止阀，观察空气式汽化器的压力表，确保压力不大于汽化器运行的最大压力（2.16Mpa中压）。关闭反应塔的排空阀和排水阀，调节汽化器的减压阀，打开气体电磁阀，调整二氧化碳出气口的气体流量，使得反应塔内的气压≤0.1MPa。
6. 启动进水柱塞泵开关，启动前确保进水管路每一个阀门都打开，防止柱塞泵空转。通过调节柱塞泵的高低液压阀总成，来调整反应塔进水的流量和压力，当进水压力大于0.2MPa时，无堵喷头得到最佳雾化效果，此时中和效果最佳。
7. 通过反应塔的进气压力和排水阀门的闭合程度，来调节反应塔液位计的水位。当中和系统运行时，反应塔液位计的水位应该在液位管可视范围内，且为恒定值。
8.  (
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)经过中和处理的污水，PH值在6.5-8.5. 当出水PH值大于8.5时，说明中和未彻底，应该适当闭合出水阀门，同时调节汽化器减压阀，使得二氧化碳气体流量增大；当出水PH值小于6.5时，说明有“过中和”的现象，适当增加阀门的闭合度，增大排水量，同时减少二氧化碳气体流量。（经过以上调整时，PH值不会立刻发生变化，要持续一小段时间才会响应，所以不要一下子做过度的调节。）
第二部分 自动运行：
1. 当手动模式调试好各个部件，且运行正常时，关闭中和系统总开关。同时把模式切换到自动，再重新启动总开关。
2. 此时，系统会通过原水池的超声波雷达液位计发出的电信号，适时自动启动和关闭中和系统，完全实现全自动处理。
3. 当中和系统处于自动模式运行时，液态二氧化碳储罐的出液阀保持打开。当中和系统长时间暂停运行时，关闭液态二氧化碳储罐的出液阀和增压阀。

[bookmark: _Toc298319957]八、注意事项
1、低温液态二氧化碳储罐属于特种设备，要设专职人员管理与操作，操作人员要经过培训才能上岗。本设备的安装、使用及维修应符合JB/T6898-2015《低温液体储运设备使用安全规则》。本设备应放在室外良好通风的场所，CO2气体有很强的窒息性，当浓度过高时有引起窒息的风险。
2、液体二氧化碳的储存属于带压（压力不低于1.7MPa）储存。储存期间除了压力表、液位计、安全阀应投入使用外，其他阀门应处于关闭状态。当储罐压力超过2.5MPa时，安全阀会自动开启排气降压。
3、系统运行前，检查各个部件的压力表压力读数是否正常，安全阀是否正常，防止气压表过压。
4、检查低温截止阀和汽化器的减压阀是否正常，防止二氧化碳气路结冰堵塞。
5、检查PH探头感应是否正常，定时用标准液标定。
6、检查超声波雷达液位计电信号是否正常，防止电信号异常，导致系统空转。
7、液态二氧化碳是低温液体，极易汽化，汽化过程大量吸热，容易烫伤。在使用的过程中防止泄露。在操作液态储罐时，穿戴专业的防护服。
8、检修设备时，必须关闭电气控制柜总电源，并由专人检修。

[bookmark: _Toc298319958]九、保养及故障排除:
第一部分：维护和检修
1. 液态二氧化碳储罐的维护及检修应符合“压力容器安全技术监察规程”的要求和本说明进行。
2. 储罐在运行过程中，要经常检查安全阀、压力表、液位计工作是否正常，阀门管路是否有泄漏，外部有无异常现象，发现问题及时处理。
3. 安全阀开启压力不大于2.2MPa，每年至少校验一次，并加铅封，做好记录；压力表应按有关规定定期进行校验，并加铅封；定期检查夹层真空度，未装低温介质的情况下，真空度应低于65Pa，装有低温介质的情况下，真空度应低于10Pa。
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第二部分 故障排除 
	序号
	故障现象
	产生原因
	排除方法

	1
	二氧化碳储罐气压偏高
	1.均压阀开度过大
	1.减少均压阀开度。

	
	
	2.均压阀损坏
	2.检修或更换均压阀

	
	
	3.安全阀损坏，超过压力不工作
	3.检修或更换安全阀

	
	
	4.压力表指针不准确
	4.校验或更换压力表

	2
	液位计指示不真实
	1.液位计失灵
	1.检修液位计

	
	
	2.液位计接头泄漏
	2.检修液位计接头，排除泄漏。

	3
	储罐外壳体凝水结霜
	1.隔热填料未填实或下沉
	1.补充珠光砂，重新抽真空。

	
	
	2.真空度恶化
	2.真空检漏，重新抽真空。

	4
	阀门或管道堵塞
	1.罐内压力过低，形成干冰。
	1.用热空气加温管阀，直至畅通。



十、保修说明
1.	低温二氧化碳储罐及电气控制柜在正常使用情况下保修期为一年。
2.	泵及易损件在正常使用情况下保修期为半年
 (
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)
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